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Tanim

Gelik, dokiim ve aliminyum islemesinde leke ve pas olusumunu 6nleyen, EP/AW katkila-
r1, yaglayicilar, ylizey aktifler, korozyon 6nleyiciler, biyositler ve koplk kesicilerin karisi-
mindan olusan semi sentetik sogutma sivisidir.

Kullanim Sekli

islem icin en uygun konsantrasyon %4-8 arasinda uygulamaya 6zel olarak belirlenmelidir.
Emdlsiyon hazirlanmasi islemi tankta karisan su tzerine ilave yapilarak gergeklestirilmelidir.

Ozellikleri

Suyla her oranda karisarak emiilsiyon stabilitesini mikemmel derecede korur.

Mikemmel yaglama Ozelligi sayesinde kesici uglarda ve iglenen parga yiizeyinde film
tabakasi olusturarak asinma ve sirtiinmeleri minimize eder.

icerigindeki son derece etkili fungusit ve bakterisitler Griiniin bozulmasini ve kétil
koku olusumunu 6nleyerek kullanim dmrini uzatir.

‘ Oldukga etkili yikayicih§r sayesinde talaslarin yikanarak ortamdan uzaklastiriimasini saglar.
‘ 5- 50°dH alman su sertliginde tortu olusturmaz ve uzun kullamim 6mrii saglar.

Teknik Ozellikleri

Emiilsiyon GOrinimu - Yarisaydam
pH, %5 emiilsiyon ASTM D 1287 9,00-9,90

Refraktometre faktorii - 1,5
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Tanim Her tarli metalin batin talas kaldirma islemlerinde kullanilmak izere tasarlanmis,
suyla karisabilen, emilsiyonlanabilir, semi sentetik biostabil sogutma sivisidir.

| Kullanim Yerleri | Metal malzemelerin kaba ve hassas islemesinde, tek ve gok kafall otomatik veya CNC tezgah-
¥ larinda kullanilan suyla karisabilen EP (Asiri Basing) katikl genel amagli semi sentetik sogut-
ma sivisidir.

Cilde Zarar Vermeyen Ozellik: Nitrit, nitrat, ikincil aminler, polinikler, hidrokarbonlar gibi
zararli kimyasallar ihtiva etmezler. Cilde zarar vermez.

Ozellikleri

Stabil Emiilsiyon Olusturma Ozelligi: Semi sentetik yapisiyla suda her oranda kolayca
karigir, sert sulardan etkilenmez. Emiilsiyon Kararliligi yiiksektir.

Makine U¢ Omiirlerini Uzatma Ozelligi: Dokiim talash imalatinda, grafiti ¢okertmeden
biinyesinde tuttugundan gri renk alr. Emiilsiyon iginde dolanan grafit ekstra kayganlik ve
baglayicilik saglayarak u¢ 6miirlerine 6nemli dlgiide pozitif katki saglar.

Miikemmel Sogutma Ozelli§i: Suyla olusturdugu stabil emiilsiyonla, sogutma gérevini
mikemmel yapar.

Yiiksek isleme Performansi: icerigindeki katik sistemi sayesinde yiiksek hassasiyette
isleme performansi saglar.

Uzun Kullanim Omrii: Semi sentetik yapisiyla kullanim émri, etkinligi konvansiyonel yagla-
ra gore yiiksektir.

Al [eknik Dzetivier | A—————TE— ——

| Emidilsiyon Goriinim GOZLE Acik Yesil, Transparan
h Viskozite 40°C, cSt ASTM D 445
Emidilsiyon pH Degeri (%5) ASTM D 1287
———
Korozyon Testi (5-10°dH, %3, 20°F) IP125 / DIN51360/2 0-0

Emidilsiyon Stabilitesi %5, 20°dH, IP263
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Tanim

Speedol Cut Fluid SP50, 6zellikle aliiminyum ve celik olmak (zere her tirli demirli
alasimlarin islenmesiicin de dnerilen, 50°dH Alman sertligine kadar sularda kullanila-
bilen zorlu operasyonlara olanak saglayan yiiksek performansli mikroemiilsiyon
yapil, semi sentetik metal isleme sivisidir.

Kullanim Sekli

Islem icin en uygun konsantrasyon uygulamaya ozel olarak belirlenmelidir. Emiilsiyon hazir-
lanmasi islemi tankta karisan su tizerine ilave yapilarak gerceklestiriimelidir. Genel makineler
icin % 4-10 arasinda agir islemlerde %7-12 arasinda kullanim onerilmektedir. pH araliginin
ise 8,8 ila 9,3 araliginda kalmasi igin temizlige ve degisim periyodlarina dikkat edilmelidir.
Yari saydam gorintii suyun sertligine bagh olarak, kullanildikga zaman igerisinde beyaz
forma donusr.

Ozellikleri

Mikemmel kaydiricilik ve yaglama 6zelligi sayesinde kesici uglarda ve iglenen parca yiizeyin-
de film tabakas! olusturarak asinma ve strtlinmeleri miikemmel seviyede minimize eder.

icerigindeki son derece etkili fungusit ve bakteristler Giriiniin bozulmasini, kotii koku olusu-
munu 6nleyerek kullanim dmriini uzatir.

Fenol, nitrit, formaldehit gibi zararl kimyasallar icermez.

‘ 50 DH alman sertligine kadar, genis su araliginda stabil caligir.
‘ Sert sular da dahi koptk kontroliind yitirmez.

‘ Havacilik ve Otomotiv sanayisi i¢in aliminyum iglenmesinden yiiksek performans saglar.

Teknik Ozellikleri

Emiilsiyon Goriinimd GOZLE Yarisaydam
*Refraktometre Faktorii El Refraktometresi

Emiilsiyon pH Degeri (%5) ASTM D 1287
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Tanim

Speedol Bor yagi N15, dstin ozellikli mineral-naftanik yaglar ve 0zel katiklarin
harmanlanmasi ile elde edilmistir. Cesitli metallerin islenmesinde su ile karigtirilarak
kullanilan (kesme—taslama) ¢cok maksatli yag bazli metal igsleme sivisidir.

Kullanim Yerleri

Aliiminyum ve bakir alasimlari, yumusak celik ve dokme demir gibi metallerin kesme, hafif
ve agir talag kaldirma iglemlerinde (talagh imalat) , aliminyum gubuklarin sicak gekilmesinde
yaglayici ve sogutucu olarak ¢cok uygundur.

Ozellikleri

Ustiin Naftanik icerik Ozelligi ,Kararli Mikro Emiilsiyon Yapist: Su ile emiilsiyon yapilarak kullanilan distiin
ozellikli driin, naftanik yagin, triin(in iceriginde bulunan emiilgatérlerin ¢éziinirligind arttirmasiyla; su ile
kolayca ve kararli mikro emiilsiyon olusturan, bakteri faaliyetini 6nleyici katik sayesinde, uzun émiirli,
yiksek performansli bir driin elde edilmigtir.

Ustiin Sogutma Teknolojisi: Naftanik yagin kesme islemi sirasinda 1sly! bertaraf etmesi 6zelligiyle, Griine
istiin sogutma 6zelligi saglayarak her mevsimde sorun yasamadan gtivenli bir sekilde kullanim alani
yaratmistir.

Uzun Kesici Takim Omrii: Yiiksek basingli sistemlerde dahi kipiiklenmeye karsi direng gésteren Speedol
Bor Yagi, milkemmel kesme performansi, olaganiistii takim yaglamasi ve korozyonu 6nleme 6zellikleriyle
kesici takimin dmriinii uzatarak tiretimin artmasina ve takim degistirme masraflarinin azalmasina yardimei
olur.

Miikemmel isleme Performans: igeritjingieki katik sistemi sayesinde yiiksek hassasiyette isleme perfor-
mansi saglar.Yiksek Yaglayicilik Ozelligi Icerdigi katiklar sayesinde yaglama islevini iyi bir sekilde devamli
olarak yerine getirir.

Yiizey Diizgiinligii Saglama: islenen yiizeyin diizgiin ve temiz olmasini saglar.

Diisiik Bakteri Etkinligi: Emiilsiyon dmriinii kisaltan bakteri faaliyetini dnleyici yliksek oranda katik igerir.

Teknik Ozellikleri

Viskozite 40 °C, ¢St ASTM D 445 30,349
Pas Testi DIN 51360-2 Geger

Yogunluk, 15°C, g/ml ASTM D 4052 0,89
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Tanim

Cesitli metallerin islenmesinde (kesme ve taglama) su ile karistirilarak kullanilan %100
naftanik baz yag ile tretilen, ok maksatli metal igsleme yagidir.

Kullanim Yerleri

Aliiminyum ve bakir alagimlari, yumusak celik ve dokme demir gibi metallerin hafif ve agir
talas kaldirma islemlerinde (talagli imalat), aliiminyum ¢ubuklarin sicak gekilmesinde yaglayici
ve sogutucu olarak ¢ok uygundur.

Ozellikleri %100 Naftanik icerik Ozelligi Kararli Mikro Emiilsiyon Yapisi: Su ile emiilsiyon yapilarak kullanilan
ustlin ozellikli Griin, naftanik yagin, drinln igeriginde bulunan emilgatérlerin ¢ozlnirlGgiind
arttirmasiyla; su ile kolayca ve kararli mikro emilsiyon olusturan, bakteri faaliyetini onleyici katik
sayesinde, uzun émiirlii, yiiksek performansli bir Griin elde edilmigtir.

Ustiin Sogutma Performansi: Naftanik yagin kesme islemi sirasinda isiy1 bertaraf etmesi 6zelligiyle,
uriine dstiin sogutma 6zelligi saglayarak her mevsimde sorun yasamadan gtivenli bir sekilde kullanim
alani yaratmistir.
Uzun Kesici Takim Omri: Speedol Bor Yagi Siit Emillsiyon, yiiksek kesme performansi, olaganiistii
takim yaglamasi ve korozyonu dnleme 6zellikleriyle kesici takimin dmriinii uzatarak Gretimin artmasi-
na ve takim degistirme masraflarinin azalmasina yardimci olur.
Miikemmel isleme Performansi: icerigindeki katik sistemi sayesinde yiiksek hassasiyette isleme
performansi saglar.
Yiiksek Yaglayicilik Ozelligii: icerdigi katiklar sayesinde yaglama islevini iyi bir sekilde devamli olarak
yerine getirir.

Teknik Ozellikleri) |G IGOZEN WS

Viskozite 40 °C, ¢St ASTM D 445 2933

Pas testi DIN 51360-2 Geger
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Tanim

Parafinik esasli baz yaglara, EP (Ektsra Basing) Gzelligi veren, ayrica yapiskanligi saglayan
0zel katkilarin ilavesiyle Gretilmekte olup tezgah kizaklarinin yaglanmasi igin gelistirilmistir.

Kullanim Yerleri

Tam tezgah kizaklarinda tavsiye edilir.

Ozellikleri

Titresimsiz Calisma Performansi: Tezgah tabanlarinin titresimsiz ¢alismasini sagladigi igin
islenen yiizeylerin pirtizsiz olmasini temin ederek kiguk toleranslarda galisma olanagi
saglar.

Yiizeyden Ayrilmama Ozelligii: Yapiskan ozellikte katik icermesi nedeniyle metal yiizeylerine
cok iyi yapisir, yagin sistemden sizmasini onler.

kars! koruyucudur.

Miikemmel Asinma Onleyici: icerigindeki EP (Ekstra Basing) katiji sayesinde basinca kargi
direng gostererek, aginmaya karsi korur.

Ses Azaltma Ozelligi: ilk hareket kolayli§i saglar, tezgahin hareketi sirasinda olusan sesi

‘YUksek Korozyon Korumasi: Katik sistemindeki korozyon inhibitorii sayesinde korozyona
| azaltir.

Jel Olusturmama Ozelligi: Kesme yaglari ve alkali maddelerin mevcut oldugu ortamlarda jel
olugumuna kargi direnglidir.

Teknik Ozellikleri

Viskozite 40 °C, ¢St ASTM D 445 67 100

Viskozite indeks ASTM D 2270 105 105

Akma Noktasl, °C ASTM D 97 -21 -9

Performans

CM (MAG

P-47/ P -50, SKC DEMULSIBILIT'” TEST

~
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Tanim

Speedol susuz kesme yag!, ylksek basing katigi iceren acik renkli kesme yagidir.

Kullanim Yerleri

= Alasimli gelikler de dahil olmak tizere pek ¢ok tip celigin talas kaldirma isleminde kesme
yagi olarak kullanilabilirler. Yiksek basing katik, cins ve miktarlarinin uygun segilmesi
dolayisi ile gok yiiksek oranlarda talas kaldirma islemine izin verilir ve bu sekilde tezgah
verimliligi arttirihr.

= Talas kaldirma iglemi sonunda paslanmaz geliklerin, biyik kopma direncine sahip
karbonlu ve alagimli geliklerin parlak bir ylizeye sahip olmasini saglar.

= VG 32 ve VG 100 numara seri Gretim olmayan, yavas ilerleyen celikte delme/azdirma
islemi yapilan manuel tezgahlarda kullanilabilir.

Ozellikleri

Yiiksek Basing Dayamimi: icerigindeki basing kati§i sayesinde islem sirasinda uygulanan
basinca karsi dayanim saglanir, takim uclarinin émrii uzar.

Yiiksek Yaglama Performansi: Gesitli metal isleme uygulamalarinda iyi yaglayicilik 6zelligi
gostererek metalin metale kaynamasini engellerler.

Yiiksek isleme Performansi: icerigindeki katik sistemi sayesinde yilksek hassasiyette isleme
performansi saglar.

Teknik Ozellikleri

Viskozite 40 °C, ¢St ASTM D 445 23,50 34 47 67,80 94,0

Alevlenme Noktasl, °C ASTM D 92 216 220 226 230
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Tanim

Yiiksek performansh baz yaglar ile amaca uygun olarak segilmis katiklarin harmanlan-
masi ile tretilmis bir kesme yag serisidir.

Kullanim Yerleri

Genel olarak metal igleme yaglari sinifindan bir seri olmasi sebebiyle metal igleme yaglarinin
tipik kullamim alanlarina sahiptir. Ozel olarak hangi Grlini hangi alanda kullanabileceginizi
asagidaki tablodan faydalanarak bulabilirsiniz.

Ozellikleri Yilksek Yaglama Performansi: Gesitli metal isleme uygulamalarinda iyi yaglayicilik 6zelligi
gOstererek metalin metale kaynamasini engellerler.
Sogutma Ozelligi: Sogutma gorevi yapar.
Yiiksek isleme Performansi: Icerigindeki katik sistemi sayesinde yiiksek hassasiyette isleme
performansi saglar. Uretim verimini arttirir, birim maliyetlerin diismesini saglar
Mikemmel Kesme ve Yikama Performansi: Delme islemi sirasinda ¢ok iyi kesme, sogutma
ve yikama gorevi gorerek talas olusumuna ve asiri metal kaybina engel olur.
Genis Uygulama Alani: Genis uygulama alanlari sayesinde (riin gesitliligini azaltarak satin
alma ve depolama maliyetlerinden tasarruf saglar.
Ustiin Koruma Performansi: Operasyon sirasinda kesme parcalarini koruyarak, omriini
uzatr.

Teknik Ozellikleri| NERGEEORCESTNNNNNN VSO RN

Viskozite 100 °C, ¢St ASTM D 445 3,3-18,9

Akma Noktasi, °C ASTM D 97
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Tanim

Speedol H-403 Kesme Yag celik, demir gibi metallerin delme, dis agma ve ¢cekme ve
oOzellikle zor sartlardaki kesme islemlerinde kullanilmak dzere tstin ozellikli katiklar
ve 0zel baz yaglarla gelistirilmistir.

Ozellikleri

Ustiin Koruma Performansi: Zor sartlardaki islemler sirasinda kesme parcalarini koruyarak,
omarlerini uzatir.

Yiiksek Basing Dayanimi: icerigindeki ekstra basing katigi EP sayesinde islem sirasinda
uygulanan basinca karsi dayanim saglar, takim uclarinin émriini uzatir.

Yiiksek Yaglama Performansi: Gesitli metal isleme uygulamalarinda iyi yaglayicilik ézelligi
gOstererek metal ug parcalarini korur, bakim masraflarini azaltir.

Yiiksek isleme Performansi: icerigindeki katik sistemi sayesinde yiiksek hassasiyette isleme
performansi saglar. Uretim verimini arttirir, birim maliyetlerin diismesini saglar.

Teknik Ozellikleri

Viskozite, 40 °C, ¢St ~ ASTMD445
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Tanim

SPEEDCUT MULTI METAL M, sari ile yumusak metaller dahil olmak (zere her tirlii
metalin orta ve hafif iglemleri igin gelistirilmig korozyona ve aginmaya karsi koruyucu
orta EP 6zellikli genel amagh susuz kesme yagidir.

Ozellikleri

Sari metelleri karartmaz.
Pas ve korozyona karsi yiiksek koruma saglar.

Asinma karsiti performansi giiclidir. Gapak olusumunu engeller.

tutar.

Bicok noktada kullanilabilginden ekonomiktir.

‘ Orta zorluktaki islemlerde bile dumanlama yapmaz. Buhar ve sis olusumunu diisik seviyede
‘ Yiiksek Yaglama 6zelligi ve sogutma etkisi vardir.

Teknik Ozellikleri

Bakir Serit Korozyon Testi, 3saat 100°C ~ ASTM D 130 1b 1b 1b 1b 1b

Asinma Capi, mm ASTMD 4172 0,2 022 025 033
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Tanim

Yiiksek kaliteli 6zel rafine edilmis mineral yaglar ile EP asiri basing katiklari kullanilarak
hazirlanmis honlama yagidir.

Kullanim Sekli

Yaglama ve sogutma 0zelli§i sayesinde her tiir honlama islemlerinde, arag silindir bloklari
veya hidroliklerde valf govdelerinin dretiminde kullanilan dokme demirin honlanmasinda
tavsiye edilir. Milkemmel bir yiizey kalitesi saglayip taglama tasini stirekli temiz tutmasi nede-
niyle takim bilemede, hassas ylizey kalitesi gerektiren taslama ve demir digi metallerin torna
ve freze islemlerinde kullanilir.

Ozellikleri

Ustiin Yikama Ozelligi:Ustiin bir yikama ozelligine sahip olup honlama islemi sirasinda
meydana gelen metal taneciklerini ortamdan uzaklastirir.

Yiiksek isleme Performansi:igerigindeki katik sistemi sayesinde yiiksek hassasiyette isleme
performansi saglar.

Yiiksek Basing Dayanimi:igerigindeki EP ekstra basing katiji sayesinde islem sirasinda
uygulanan basinca karsi dayanim saglanir, takim uglarinin émrii uzar.

Teknik Ozellikleri

Renk Acik Sari Acik San Acik Sari Acik Sari

*Alevlenme Noktasl, °C ASTMD 92

*Yukanidaki veriler tipik degerler olup Gretimden tiretime degisebilir.

11



TAM SENTETIK TASLAMA SIVIS EE]II[L

Since 1921
iNmndustrial

Tanim

Demir ve demir digl metaller, aliminyum alagimlarin iglenmesinde kullaniimak tizere
hazirlanmis sogutma gérevi goren transparan bir trinddr. Tiim taglama operasyon-
lari igin gelistirilmistir.

Kullanim Yerleri

Tim taslama operasyonlari igin gelistirilmistir. Karbon celigi, demir ve gelik alasimlarin
islenmesinde, broslama, delik agma, taslama, talas kaldirma, tornalama, kesme islemlerin-
de, aliminyum alagimlarin iglenmesinde kullanilr.

Ozellikleri Stabil Emiilsiyon Olusturma Ozelligi: Tam sentetik baz yag icerigi ile seffaf renkli stabil emiil-
siyonlar olusturur.
|Yuksek Yaglama Performansi: icerdigi katiklar sayesinde iyi yaglama islevini yerine getirir.
Miikemmel Sogutma Ozelligi: Suyla olusturdugu stabil emiilsiyonla, sogutma gérevini
mikemmel yapar.
Yiiksek isleme Performans: icerigindeki katik sistemi sayesinde yiiksek hassasiyette isleme
performansi saglar.
Uzun Kullanim Omrii; Tam sentetik yapisiyla kullanim émril, etkinligi konvansiyonel yaglara
gOre yiiksektir.
Yiiksek Pas ve Korozyon Korumasi: Pas ve korozyon olusumuna karsi dayaniklidir. Boyaya
zarar vermez.
‘ Bakteri Karsiti Ozellik: Bakteri iiremesini engeller.
Teknik Ozellikleri | EREEIIINEEEE D

Yogunluk 15°C, g/ml ASTM D 4052 1,062

%>5 EMULSIYONLU pH ASTMD 1287 93
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